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@ Vorrichtung zur Befestigung eines Aufzuges 

@ Eine Vorrichtung zum Befestigen eines vorlaufenden 
und eines nachlaufenden Endes mindestens eines Aufzu- 
ges auf einem Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 
waist einen axial veriaufenden Kanal auf. Das vorlaufende 
Ende ist spitzwinklig abgekantet und formschlussig in 
eine zwischen Kanalwand und Mantelflache gebildete 
Nase einhangbar. Im Kanal ist eine Befestigungseinrich- 
tung angeordnet, welche einen einarmlgen Hebe! auf- 
weist und welche das nachlaufende Ende in einer Klemm- 
lage mittels Federkraft fixiert. Der Kanal weist In Um- 
fangsrichtung eine einzlge Befestigungseinrichtung auf, 
das naciiiaufende Ende ist in einer Klemmlage reibschlus- 
sig entgegen radial wirkender Krafte fixiert und das nach- 
laufende Ende ist in etwa rechtwinkllg abgebogen und 
durch FormschluS mit einer zugeordneten, in etwa radial 
veriaufenden Kanalwand entgegen tangential wirkender 
Krafte fixiert. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung belrifTL dne VorrichLung zur Bcfc- 
stigung eines Aufzuges gemaB dem OberbegrifF des An- 
spruchs 1. 

[0002] Durch die EP 07 13 770 Bl ist eine Spannvorrich- 
tung fur Druckfonnen auf einem Zylinder bekannt, wobei 
ein hakenformiges Ende einer Druckform in ein hakenfbr- 
miges Endc einer Blattfeder cingehangt, und mittels dicscr 
tangetial zur Mantelflache im Bereich des Kanals gespannt 
wird. Ein Losen erfolgt mittels eines mil Druckmittel beauf- 
schlagbaren Schlauchs. 

[0003] Auch die EP 06 06 604 Bl offenbarl eine Spann- 
vorrichlung fur eine Druckplatte mit einem abgebogenen 
Ende, welches in eine mittels einer Drehstabfeder vorge- 
spannten hakenformige Spannieiste eingehangt, und mittels 
dieser tangetial zur Mantelflache im Bereich des Kanals ge- 
spannt wird. Auch hier erfoigt ein Losen mittels eines mit 
Druckmittel beaufschlagbaren Schlauchs. 
[0004] Die DE 43 35 140 CI zeigt eine Spannvorrichtung 20 
fur eine Druckplatte, wobei zwei, jeweils ein vor- und ein 
nachlaufcndcs Ende haltendc Blattfedcrn an einer drehbaren 
Spindcl bcfcstigt sind. 

[0005] Durch die nachverofTentlichte DE 199 24 785 Al 
ist eine Klemnivorrichtung bekannt, wobei mittels eines iin 25 
Inncrcn eines Kanals gelagerten doppelarrnigen Hcbels ein 
nachiaufendes und ein vorlaufendes Ende klemmbar ist. 
[0006] Die DD261 764 A 1 offenbarl eine Klemm- und 
Spannvorrichtung, wobei zwecks unabhangigen Klemmens 
eines vorlaufendcn Endes und Klernmens/Spannens eines 30 
nachlaufenden Endes eines Aufzuges eine Welle in einer 
Hohlweile angeordnet ist. An Welle und Hohlwelle ist je- 
weils mindestens eine Leiste angebracht, welche mit den 
Enden des Aufzuges zusammen wirken. 
[0007] Die letztgenannten Vorrichtungen zum Klemmen 35 
erfordem einen erhohten Hersteilungsaufwand und im ein- 
gebauten Zustand einen Bauraum, der die Aufnahme des 
doppelarrnigen Rebels bzw. der Wellen und Leisten gewahr- 
leistet. 

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 40 
Vorrichtung zur Befestigung eines Aufzuges zu schaffen, 
welche moglichst kompakt und einfach aufgebaut, und so- 
mit auch kostengunstig herstellbar ist. 
[0009] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 45 
[0010] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere darin, dass auf der Mantelflache eines Zy- 
linders, z. B. eines Form- oder Ubertragungszylinders einer 
Rotationsdruckmaschine, cine sichere, aulomatisierbarc Be- 
festigung eines Aufzuges, z. B. einer Druckform oder eines 50 
Drucktuches, erfolgen kann, wobei gieichzeitig eine Breite 
eines Spaltes in der Mantelflache des Zylinders zur Auf- 
nahme der Enden des Aufzuges sehr klein gehalten werden 
kann. 

[0011] Der Spalt kann sehr klein gehalten werden, da kein 55 
tangentiales Spannen eines der Plattenenden erfolgt. Bin 
derartiges tangentiales Spannen erfordert Raum fur einen 
Feder- bzw. Spannweg. 

[0012] Insbesondere vorteilhaft ist in diesem Zusammen- 
hang auch, dass der Aufzug auch im Bereich seiner Abkan- 60 
tung auf der Mantelflache des Zylinders aufliegt. Ein form- 
schlussiges, tangentiales Spannen bedingt z. T. einen nicht 
durch die Mantelflache unterfiittcrten Bereich des Aufzuges, 
was beim Abrollcn an einem weitcrcn Zylinder, insbeson- 
dere an einem Zylinder ohne einen Kanal, z. B. bei Verwen- 65 
dung sog, Sleaves, eine hohe Bruchgefahr birgt. 
[0013] Vorteilhaft bzgl. einer baulich einfachen und leicht 
zu automatisierenden Vorrichtung ist das formschlussige 
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Einhangen des vorlaufenden Endes in eine durch die Kanal- 
geometrie und die Mantelflache gebildete spitzwinkelige 
Nase; radiale und tangentiale Krafte am Aufzug werden so 
ohne eine Klemmvorrichtung fiir das vorlaufende Ende auf- 
5 genommen, wenn das nachlaufende Ende bzgl. einer tan- 
gentialen Bewegung fixiert ist. 

[0014] Letzteres ist in vorteilhafter Ausfuhrung durch den 
FormschluB des nachlaufenden, nahezu rechtwinklig abge- 
kantctcn Endes mit dem Zylinder in tangentiale Richtung 
10 gegeben. Ein im Kanal angeordnetes Befestigungselement 
muB somit keine tangentialen Krafte kompensieren, sondem 
nur den durch die Fliehkraft, und ggf. verformungsbedingte 
Ruckstellkraft des Aufzuges, herruhrenden radialen Kraften 
entgegenwirken. Auf eine derartige reibschlussige Verbin- 
15 dung muB somit weniger Kraft aufgebracht werden. 

[0015] Auch hinsichtlich besserer Automatisierbarkeit ist 
die Ausbildung des Aufzuges mit einem nahezu rechtwink- 
lig, oder zumindest zwischen 60° und 100°, insbesondere 
zwischen 85° und 95° abgekanteten nachlaufenden Endes 
vorteilhaft. Nach Einhangen des vorlaufenden Endes kann 
ein Aufrollen des Aufzuges in Drehrichtung, ggf. unter Ver- 
wendung von AndruckroUcn, erfolgen, wobei das nachlau- 
fende Endc in einfachcr Weise in den Kanal gedruckt wird. 
[0016] Die Ausfuhrung der Befestigungseinrichtung, wo- 
bei lediglich fiir den Wechsel des Aufzuges eine Betati- 
gungseinrichtung aktiviert sein rnuB, ist hinsichtlich der Si- 
cherheit und des Betriebsmittelverbrauchs vorteilhaft. Das 
Klemmen erfolgt mittels Federkraft, auch im Storfall, ohne 
Betatigung einer Einrichtung oder eines Mittels. 
[0017] Ein Offnen der Vorrichtung fur das Befesligen er- 
folgt in vorteilhafter Ausfuhrung mittels eines reversibei 
verfoniibaren, mit Druckmittel beaufschlagbaren Hohlkor- 
pers. 

[0018] Insbesondere die Anordnung eines einarmigen He- 
bels spart Einbauraum gegeniiber eines zweiarmigen Rebels 
mit dem selben erzielbaren Moment. In vorteilhafter Aus- 
fuhrung greift eine Feder am einarmigen Hebel nahezu 
senkrecht zum zu klemmenden abgebogenen nachlaufenden 
Ende an. Bei Anordnung von Druckfedem ist im Hinblick 
auf den Wirkungsgrad der Fedem die Anordnung von Hebel 
und Feder in der Weise vorteilhaft, dass der mittlere Kraft- 
ansatzpunkt der Feder auf dem Hebel mindestens auf halber 
Strecke des Hebels von der Schwenkachse zur Klemmstelle 
liegt. Dies ermoglicht einen kleinen Raumbedarf bei gieich- 
zeitig ausreichender Hebel wirkung. 

[0019] In vorteilhafter Ausfuhrung sind Hebel, Feder, Be- 
tatigungseinrichtung, sowie ggf. erforderliche Zufuhrungen 
fiir das Druckmittel nahezu vollstandig innerhalb eines rohr- 
ionnigen Grundkorpers angeordnet, was eine einfache und 
kostengunstige Herstellung des Zylinders und des als Boh- 
rung ausgefuhrten Kanals ermoglicht. 
[0020] Sehr vorteilhaft bzgl. Austauschbarkeit und War- 
tung ist die Anordnung mehrerer, unabhangiger, einzeln ent- 
nehmbarer Grundkorper in axialer Richtung nebeneinander. 
Ein kompletter Ausbau des Zylinders kann so vermieden 
werden. 

[0021] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher be- 
schrieben. Die einzige Zeichnung zeigt einen Schnitt durch 
eine Vorrichtung zur Befestigung quer zur Zylinderachse in 
vergroBerter Darstellung, 

[0022] Ein Zylinder 01 einer Rotationsdruckmaschine, 
z. B. ein Formzylinder 01 oder ein Ubertragungszylinder 01 
weist auf seiner Mantelflache 02 mindesten einen ins Innere 
des Zylinders 01 weisenden und sich in axialer Richtung des 
Zylinders 01 erstreckenden Kanal 03 fiir die Befestigung 
mindestens eines Aufzuges 04, z. B. einer Druckform 04 
Oder eines Gummituchs 04, auf. In den Kanal 03 reichen 
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zwei abgekantete Enden 06; 07, z. B. ein bezogen auf eine 
Drehrichtung D voriaufendes Ende 06 und ein nachlaufen- 
des Ende 07 des Aufzuges 04, oder ein voriaufendes Ende 
06 und ein nachlaufendes Ende 07 zweier in Umfangsrich- 
tung benachbaiter Aufzuge 04, hinein. 
[0023] Der Kanal 03 weist im Bereich der Mantelflache 
02 eine Offnung 08, z. B. einen Spalt 08, mit einer geringen 
Breite b08 in Umfangsrichtung, z. B. kleiner als 5 mm, ins- 
besondere kleiner als 3 mm. 

[0024] Eine erste, dem vorlaufenden Ende 06 zugeordnete 
Kanaiwand 09 lauft spitzwinklig, insbesondere mit einem 
Winkel a zwischen 30° und 60°, zur Mantelflache 02 hin aus 
und bildet niit der Mantelflache 02 eine Nase 11 aus. Eine 
zweite Kanaiwand 12 verlauft etwa radial von der Mantel- 
flache 02 ins Innere des Zylinders 01 und bildet mit der 
Mantelflache 02 in etwa einen rechten Winkel p, z. B. zwi- 
schen SS** und 95°. 

[0025] Zum Innercn des Zylinders 01 hin wcitet sich der 
Kanal 03, z. B. zu einem kreisformigcn Querschnitt auf, 
welcher in vorteilhafter Weise als axial verlaufendcn Boh- 
rung ausgebildet ist. Der Kanal 03 kann sich jedoch auch in 
anderer Weise, bcispielsweise mit rechteckfbrmigem Quer- 
schnitt, aufweiten. 

[0026] Im Kanal 03, insbesondere im Bereich der Boh- 
rung, ist ein Grundkorper 13 angeordnet, welcher im Bei- 
spiel korrespondierend zur Bohrung einen kreisformigen 
Querschnitt aufweist. Der Grundkorper 13, bcispielsweise 
ein Rohr 13, weist an seinem Umfang mindestens eine axial 
verlaufende Ausnehmung 14 auf, welche der Offnung 08 
des Kanals 03 zugewandl ist. Es konnen in einem Grundkor- 
per 13 auch mehrere in axialer Richtung nebeneinander lie- 
gcnde Ausnehmungen 14 angeordnet sein. 
[0027] In vorteilhafter Ausfuhrung ist eine Lange des 
Grundkorpers 13 kleiner als 100 mm, insbesondere zwi- 
schen 50 und 80 mm, so dass mehrere im Kanal 03 neben- 
einander angeordnete Grundkorper 13 einer Breite des Auf- 
zuges 04 entsprechen. Sind mehrere, z. B. zwei oder vier, 
Aufzuge 04 in axialer Richtung nebeneinander auf dem Zy- 
linder 01 angeordnet, so weist der Kanal 03 die entspre- 
chende Anzahl von nebeneinander angeordneten, einzeln 
herausnehmbaren Grundkorpem 13 auf. Der Grundkorper 
13 weist im Inneren eine Befestigungseinrichtung 16 auf. 
[0028] Im Ausfiihrungsbeispiel weist die Befestigungs- 
einrichtung 16 einen einarmigen, weitgehend biegesteifen 
Hebel 17 auf, welcher im Bereich einer der Offnung 08 des 
Kanals 03 gegenuber liegenden Wand 18 des Grundkorpers 
13 um eine Schwenkachse S schwenkbar gelagert ist. Die 
Lagerung des Rebels 17 erfolgt bcispielsweise mittels einer 
axial verlaufendcn Rippe 19 oder mehrcrer in axialer Rich- 
tung nebeneinander angeordneter Bolzen 19 am ins Innere 
des Zylinders 01 weisenden Ende des Rebels 17. Diese 
Rippe 19 oder die Bolzen 19 lagem in der entsprechenden 
Anzahl von Ausnehmungen 21 in der Wand 18, so dass ein 
freics Ende 22 des Rebels 17 bzgl. der Umfangsrichtung des 
Zylinders 01 verschwenkbar ist. 

[0029] Der Hebel 17 weist eine Lange auf, so dass in einer 
ersten Lage A, z. B. einer Klemmlage A, eine Klemmflache 
23 des freien Endes 22 des Rebels 17 zumindest mit der 
Ausnehmung 14 im Grundkorper 03 als Widerlager zusam- 
men wirken kann. In einer anderen vorteilhaften Ausfuh- 
rung ist die Lange des Rebels 17 so gewahlt, dass die 
Klemmflache 23 mit der Kanaiwand 12 als Widerlager zu- 
sammen wirkt. 

[0030] Zwischen dem Rebel 17 und der dem vorlaufenden 
Ende 06 zugeordneten Wand des Grundkorpers 13 ist als 
weiteres Teil der Befestigungseinrichtung 16 eine Feder 24, 
insbesondere eine Druckfeder 24, angeordnet. Eine Wirk- 
richtung F (in diesem Fall gleichbedeutend mit einer Mittel- 



achse F der Druckfeder 24) der Feder 24 weist in vorteilhaf- 
ter Weise annahernd senkrecht (±15°) zur Kanaiwand 12, 
wobei sie im Grundkorper 13 so angeordnet ist, dass sich die 
Wirkrichlung F und eine Verbindungsstrecke V zwischen 
5 der Schwenkachse S und der Klemmflache 23 auf minde- 
stens der Halfte dieser Verbindungsstrecke V von der 
Schwenkachse S entfemt schneiden. Die Verbindungs- 
strecke miindet auf mittlerer Hohe der Klemmflache 23. Die 
Verbindungsstrecke cntspricht einer wirksamen Rebellange 
10 des Rebels 17, Somit ist eine hohe Klemmkraft bei auBerst 
raumsparender Bau weise mdglich, 

[0031] Im Grundkorper 13 ist ein reversibel verformbarer, 
mit Druckmittel, z. B. mit Druckluft, beaufschlagbarcr 
Rohlkorper 26, bcispielsweise ein Schlauch 26, angeordnet. 

15 Dieser Schlauch 26 stutzt sich entweder an der in Drehrich- 
tung D angeordneten Wand 18 des Grundkorpers 13 oder an 
einem Wideriager 27, z. B. einer im Grundkorper 13 axial 
und sehncnartig verlaufendcn Wand 27 ab. Auf seiner der 
Wand 27 abgcwandten Seite wirkt der Schlauch 26 mit einer 

20 der Feder 24 abgcwandten Flache 28 des Rebels 17 zusam- 
men. 

[0032] Der mogliche Rub des Schlauches 26 in Richtung 
zur Flache 28 des Rebels 17 ist in vorteilhafter Weise so be- 
messen, dass sich bei mit Druckluft beaufschlagtein 
25 Schlauch 26 der Rebel 17 in einer zweiten Lage B, z. B. ei- 
ner Sicherungslage B, befindet, in welcher das freie Ende 22 
des Rebels 17 gegen das vorlaufende Ende 06 angestellt ist 
und dieses sichert 

[0033] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der He- 

30 bcl 17 im von der Schwenkachse S entfemten Bereich ga- 
belformig ausgebildet, wobei zwischen das freie, die 
Klemmflache 23 aufweisende Ende 22 und ein mit dem 
Schlauch 26 zusammen wirkendes, die Flache 28 aufwei- 
sendes Ende 29 das nachlaufende Ende 07 des Aufzuges 04 

35 einfiihrbar ist. 

[0034] Weiterhin kann zwecks Sicherung des Grundkor- 
pers 13 gegen ein Verdrehen im Kanal 03 eine nicht darge- 
stellten Schraube oder ein Bolzen im Kanal 03 angeordnet 
sein, welche in eine entsprechende, nicht dargeslelltc axial 

40 verlaufende Nut in der Wand 18 des Grundkorpers 13 ein- 
greifl. Anstelle des Bolzens kann jedoch auch eine Feder, 
z. B. eine Blattfeder angeordnet sein, welche als Verdrehsi- 
cherung wirkt und gleichzeitig den Grundkorper 13 entge- 
gen einem ggf. vorliegendem Spiel zwischen Grundkorper 

45 13 und Kanal 03 sichert. 

[0035] In einem Rohlraum 33 zwischen der sehnenartig 
verlaufendcn Wand 27 und der Wand 18 des Grundkorpers 
13 konnen ein oder mehrere Zufuhrungen 34, z, B. Leitun- 
gen 34 oder Kanale 34, fur das Druckmittel vorgesehen sein. 

50 [0036] Insbesondere fiir Zylinder 01 mit zwei oder vier in 
axialer Richtung nebeneinander angeordneten Aufzugen 04 
sind in vorteilhafter Ausfuhrung die entsprechende Anzahl 
von unabhangigen Zufuhrungen 34 vorgesehen. Bei sog. 
doppelt breiten Zylindem 01, d. h. mit einer Breite, welche 

55 mindestens vier nebeneinander angeordneten Druckformen 
04 entspricht, konnen (z. B. fiir zwei Gummitucher 04 ne- 
beneinander auf einem doppelt breiten Ubertragungszy Un- 
der 01) ein oder zwei Zufuhrungen 34 oder aber auch drei 
oder vier Zufuhrungen 34 (z. B. fiir vier Druckformen 04 

60 nebeneinander auf einem doppelt breiten Formzylinder 01) 
nebeneinander angeordnet sein. 

[0037] In Umfangsrichtung des Zylinders 01 konnen meh- 
rere Kanale 03 mit jeweils mchrcren Grundkorpem 13 und 
zugeordneten Bcfestigungseinrichtungen 16 angeordnet 
65 sein. In diesem Fall sind bcispielsweise ein voriaufendes 
Ende 06 eines ersten Aufzuges 04 und ein nachlaufendes 
Ende 07 eines in Umfangsrichtung benachbarten Aufzuges 
04 im selben Kanal 03 gehalten. 



• 



DE 100 58 996 C 1 



[0038] Die Vorrichtung zur Befestigung ist sowohl fur die 
Befestigung von Druckformen 04 auf Formzylindem 01 als 
auch von Guinmituchcrn 04 auf UberUragungszylindern 01 
geeignet. Im letzteren Fall muB das Gummiluch 04 jedoch 
biegesteife, entsprechend abgekantete Enden 06; 07 aufwei- 5 
sen. Vorteilhaft weist ein Gummiluch 04 eine nicht darge- 
stellte, jedoch mit dem Aufzug 04 in Fig. 1 vergleichbare, 
Tragerplatte und eine darauf angeordnete elastische Schicht 
auf, wobei die Tragcrplaltc in vorteilhaftcr Ausfuhrung im 
Bereich der abgekanteten Enden 06; 07 keine elastische lo 
Schicht auf weist. Dies ermoglicht eine geringere Breite b08 
des Spaltes 08. Wenn ein groSerer SpaltOS in Kauf genom- 
men wird, kann die elastische Schicht jedoch auch bis in den 
Kanal 03 bzw. in die Offnung 08 hineinreichen. 
[0039] In einer weiteren, nicht dargestellten, Ausfuhrung 15 
der Vorrichtung ist die Feder 24 als Blattfeder 24 ausgefuhrt. 
Ebenso ist es fur besondere Ausfuhrungen moglich, den ein- 
armigen Hebel 17 federnd, beispielsweise auf einer ebcn- 
falis nicht dargestellten Drehstabfeder zu lagem. Eine zu- 
satzlichc Feder 24 kann in diescm Fall entfallen. 20 
[0040] Ein Riisten (Montage oder Demontagc eines Auf- 
zugcs 04) erfolgt mitlels der Vorrichtung zum Befestigen 
wic folgt: 

Soil ein Aufzug 04 auf dem Zylinder 01 befestigt werden, so 
bleibt der Schlauch 26 zunachst entspannt und der Hebel 17 25 
durch die Kraft der Feder 24 in der Kienimlage A. Das vor- 
laufende Endc 06 wird in die Nase 11 eingehangt, Durch Be- 
aufschlagen des Schlauches 26 mit Druckluft wird der He- 
bel 17 gegen das vorlaufende Ende 06 angestellt und sichert 
in der Sicherungslage B dieses gegen ein Vcrrutschen. Der 30 
Aufzug 04 wird nun durch Drehen des Zylinders 01 in Dreh- 
richtung D auf die Manlelflache 02 aufgezogen, bis das 
nachlaufende, abgekantete Ende 07 in die Offnung 08 des 
Kanals 03 gedriickt wird. Der Schlauch 26 wird nun ent- 
spannt, der Hebel 17 wird mittels der Feder 24 in die 35 
Klemmlage A gebracht, welcher, je nach Ausfiihrungsform, 
das nachlaufende Ende 07 zwischen seiner Klemmflache 23 
und der Kanalwand 12 oder der Wand 18 des Grundkorpers 
13 rcibschlussig halt. Die Dcmontage eines Aufzuges 04 er- 
folgt in umgekehrter Reihenfolge und Drehrichtung. Sind in 40 
Umfangsrichtung des Zylinders 01 mehrere Aufzuge 04 hin- 
tereinander angeordnet, so entfallt das Sichern des vorlau- 
fenden Endes 06 in der Sicherungslage B des Hebels 17 fur 
den zweiten Aufzug 04 bzw. weitere Aufzuge 04. 
[0041] Ein Austausch bzw. eine Warlung der Vorrichtung 45 
zum Befestigen kann in einfacher Weise durch Herausschie- 
ben der einzelnen, voneinander unabhangigen Grundkorper 
13 in axialer Richtung aus dem Kanal 03 erfolgen, ohne dass 
ein Ausbau des gesamten Zylinders 01 crforderlich ist. 



Bezugszeichenliste 

01 Zylinder, Formzylinder, Ubertragungszylinder 

02 Mantelflache (01) 

03 Kanal 

04 Aufzug, Druckform, Gummiluch 
05- 

06 Ende, vorlaufend (04) 

07 Ende, nachlaufend (04) 

08 Offnung, Spalt 

09 Kanalwand 
lo- 
ll Nase 

12 Kanalwand 

13 Grundkorper, Rohr 

14 Ausnehmung 
15- 

16 Befestigungseinrichtung (17. 24) 
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17 Hebel, einarmig 

18 Wand (13) 

19 Rippe, Bolzen 
20- 

21 Ausnehmung (13) 

22 Ende (17) 

23 Klemmflache 

24 Feder, Druckfeder, Blattfeder 
25- 

26 Hohlkorper, Schlauch 

27Widerlager,Wand 

28Flache (17) 

29 Ende (17) 

30- 

31- 

32- 

33 Hohlraum 

34 Zufuhrung, Leitung, Kanal 
b08 Breite (08) 

A Lagc, crste, Klemmlage 

B Lage, zweite, Sicherungslage 

D Drehrichtung 

F Wirkrichtung, Mittelachse 

S Schwenkachse 

V Verbindungsslxecke, wirksame Hebel lange 

aWinkeI(09) 

pWinkel (12) 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Befestigen mindestens eines vor- 
laufenden Endes (06) und mindestens eines in etwa 
rechtwinklig abgebogenen nachlaufenden Endes (07) 
mindestens eines biegsamen Aufzuges (04) auf einem 
Zylinder (01) einer Rotationsdruckmaschine in minde- 
stens einem axial verlaufenden Kanal (03), wobei das 
vorlaufende Ende (06) spitzwinklig abgekantet und 
fonnschliissig in eine durch eine spitzwinklig zu einer 
Mantelflache (02) des Zylinders (01) auslaufende erste 
Kanalwand (09) und die Mantelflache (02) gebildete 
Nase (11) einhangbar ist, und wobei im Kanal (03) eine 
Befestigungseinrichtung (16) angeordnet ist, welche 
einen um eine wahrend des Verschwenkens bezuglich 
des Zylinders (01) ortsfeste Schwenkachse (S) ver- 
schwenkbaren, biegesteifen und vom nachlaufenden 
Ende (07) zwecks Wechsels des Aufzuges (04) abstell- 
baren einarmigen Hebel (17), und mindestens eine Fe- 
der (24) aufweist, durch welche der Hebel (17) in einer 
Klemmlage (A) gegen das nachlaufende Ende (07) 
reibschlussig anstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kanal (03) in jedem Schnitt senkrecht zur Zy- 
linder- Axialrichtung eine einzige Befestigungseinrich- 
tung (16) mit nur einem Hebel (17) aufweist, und dass 
der spilze Winkel (a) zwischen der dem vorlaufenden 
Ende (06) zugeordneten ersten Kanalwand (09) und der 
Mantelflache (02) sowie der spitze Winkel der Abkan- 
tung des vorlaufenden Endes (06) Jewells zwischen 30^ 
und 60'' liegt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schwenkachse (S) im Bereich einer 
Wand (18) eines die Befestigungseinrichtung (16) auf- 
nehmenden Grundkorpers (13) liegt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Feder (24) als Druckfeder (24) aus- 
gefuhrt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schnittpunkt einer Mittelachse (F) 
der Druckfeder (24) mit einer Verbindungsstrecke (V) 
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zwischen der Schwenkachse (S) des einarmigen Rebels 
(17) und der Mitte einer Klemmflache (23) des einar- 
migen Rebels (17) inindestens uin die Halfle der Lange 
dieser Verbindungsstrecke (V) von der Schwenkachse 
(S) beabstandet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der von der Mantelfiache (02) und der 
dem nachlaufenden Ende (07) zugeordneten Kanal- 
wand (12) cingeschlossenc Winkcl (p) zwischen 85° 

und 95'' liegL. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Hebel (17) mittels eines mit Druck- 
mittel beaufschlagbaren reversibcl verformbaren Hohl- 
korpers (26) vom nachlaufenden Ende (07) abstellbar 
isL 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Kanal (03) im Bereich der Mantelfla- 
che (02) cinen Spalt (05) mit einer Breitc (b08) in Um- 
fangsrichtung aufweisl, die keiner als 5 mm ist, 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnel, dass der Kanal (03) im Bereich der Mantel fla- 
che (02) cinen Spalt (08) mit einer Breite (b08) in Urn- 
fangsrichtung aufweisl, die kleiner odcr gleich 3 mm 
ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Befestigungseinrichtung (16) nahezu 
vollstandig und der mit Druckmittel beaufschlagbare 
reversibel verformbare Hohlkorper (26) vollstandig in 
einem rohrfbrmigen Grundkorper (13) aufgenommen 
sind, welcher auf seiner den Enden (06; 07) zugewand- 
ten Seite mindestens eine Ausnehmung (14) aufweisl. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekcnn- 
zeichnet, dass der Grundkorper (13) mehrere in axialer 
Richtung nebeneinander angeordnete Befestigungsein- 
richtungen (16) und einen oder mehrere mit Druckmit- 
tel beaufschlagbare reversibel verformbare Hohlkorper 
(26) aufweisl. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Kanal (03) mehrere in axialer Rich- 
tung nebeneinander angeordnete, jeweils mindestens 40 
eine Befestigungseinrichtung (16) aufweisende Grund- 
korper (13) aufweisl. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (03) eine Zu- 
fCihrung (34) fur die Versorgung der mit Druckmittel 45 
beaufschlagbaren reversibel verformbaren Hohlkorper 
(26) angeordnel ist. 

1 3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 0 oder 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (03) minde- 
stens zwei Zufuhrungen (34) fUr die Versorgung der 50 
mit Druckmittel beaufschlagbaren reversibel verform- 
baren Hohlkorper (26) angeordnel sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Zufuhrung (34) innerhalb des 
rohrtormigen Grundkorpers (13) angeordnel ist. 55 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Klemmflache (23) des Plebels (17) 
mit der Kanalwand (12) als Wideriager mil dem nach- 
laufenden Ende (07) reibschliissig zusammen wirkl. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 60 
zeichnel, dass eine Klemmflache (23) des I-Iebels (17) 
mit einem Teil des rohrformigen Grundkorpers (13) als 
Wideriager mit dem nachlaufenden Ende (07) reib- 
schlussig zusammen wirkt. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Druckfeder (24) mit ihrer Wirkrich- 
tung (F) hochstens um ±15° abweichend von der Senk- 
rechten zur Kanalwand (12) angeordnel ist, welche 
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dem nachlaufenden Ende (07) zugeordnet ist. 
18. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass wahrend eines RiistbeLriebs die Befesti- 
gungseinrichtung (16) eine Sicherungslage (B) auf- 
weisl, in welcher das nachlaufende Ende (07) frei gege- 
ben und das vorlaufende Ende (06) gegen ein Losen 
reibschlussig mittels des Hebels (17) an der dem vor- 
laufenden Ende (06) zugeordneten Kanalwand (09) ge- 
halten ist. 
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